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© Verf ahren zum Verdichten von purvarfdrmtgen Stoffen. 

© Der pulverf6rmige Stoff, wie x.B. pyrogen hergestetaea 
Siliziumdioxid, wird unter Anwendung von Fliehkraft in einer 
Zentrifuge gegebenenfalla vorverdichtet AnschlieBend war- 
den die ZentrifugengeflRe mittel* eines freifliegenden Kol- 
bena verachloaeen. Unter Anwendung der Fliehkraft wird 
Ober den freifliegenden Kolben ein zuaitzllcher Druck auf 
den feu verdichtenden pulverfdrmigen Stoff ausgeObL 
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Verfahren zum Verdichten von pulverf iSrmigen Stof fen 



Zur Herstellung von Glasfasern fttr Lichtleitkabel werden 
PreBlinge aus pyrogen hergeste litem Siliciurodioxidpulver 
15 benOtigt. 

Diese PreBlinge mtissen, um den gestellten hohen Anforderun- 
gen gerecht zu werden , die hohe Reinheit des pyrogen herge- 
stellten Siliciumdioxides und eine hohe Verdichtung aufwei- 
20 sen. Die Verdichtung soil gleichmSssig sein, wobei der PreB- 
ling eine gentigend hohe PorositSt aufweisen soil. 

Die bekannten Verfahren haben den Nachteil, daB entweder ein 
Bindemittel zugesetzt werden muB, wodurch die hohe Reinheit 
25 des pyrogen hergestellten Siliciumdioxides verloren geht, 
oder aber die gewiinschte Verdichtung nicht erreicht wird. 

Gegenstand der Erf indung ist ein Verfahren zum Verdichten 
von pulverf Brmigen Stof fen, welches dadurch gekennzeichnet 
30 ist, daB man den pulverf Ormigen Stoff durch Anwendung von 
Pliehkraft in einer Zentrifuge gegebenenf alls vorverdichtet , 
wobei die Zentrifugengef SBe unverschlossen sind, und an- 
schliessend weiterverdichtet , wobei man die Zentrifugen- 
gef SBe jeweils mittels eines f reif liegenden Kolbens, der auf 
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grund der Fliehkraft zusfitzlichen Druck auf den zu verdich- 
05 tend en Stoff auslibt, verschlieBt. 

In einer besonderen Ausftihrungsform kann als pulverformiger 
Stoff pyrogen hergestelltes Siliciuradioxid eingesetzt werden, 

10 Das erfindungsgemSBe Verfahren ennoglicht eine hohe Verdich- 
tung des pulverf6rmigen Stoffes ohne die Verwendung von zu- 
sStzlichen Binderoitteln . Der pulverfOrmige Stoff, wie z.B. 
pyrogen hergestelltes Siliciuradioxid, behSlt dadurch seine 
hohe Reinheit. Die erhaltenen PreBlinge we i sen auf grund des 
15 verwendeten Zentrifugengef Ssses eine definierte Form auf, 
die dem speziellen Verwendungszweck angepafit sein kann. Die 
Gestaltung der Susseren Form des PreBlings kann durch die 
entsprechende Gestaltung der inneren Form des Zentrifugen- 
gef Ssses geprSgt werden. Zum Beispiel kann der Pressling 
eine zylindrische Form ml t einem VerhSltnis von LSnge zu 
Durchmesser von 5 aufweisen. 



Das erfindungsgemSBe Verfahren stellt eine extrem schonende 
Verdichtung her. Durch die homogene PreBkraf tverteilung wird 
25 eine gleichmSssige Verdichtung in den Presslingen erzielt. 

Die konsistenten Presslinge weisen eine ausreichend porose 
Struktur auf, wobei sie ein Litergewicht von mindestens 300 g 
aufweisen. 



Aufgrund des erfindungsgemSBen Verfahrens kann die in dem 
pulverfdrmigen Stoff Luft ungehindert entweichen, sodaB die 
Presslinge keine Lufteinschltlsse aufweisen. 
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Die b i nach bekannten V rfahren hergestellt n Presslinge auf- 
05 tretenden Spannungsrisse treten bei den erf indungsgemSBen 
Presslingen nicht auf. 

Bei der Durchftthrung des erf indungsgemSssen Verfahrens ist 
der Einsatz von Filtermedien nicht notwendig. Die damit ver- 
10 bundenen mechanischen Schwierigkeiten entf alien daher. 

Die mit dero erf indungsgemSBen Verfahren hergestellten PreBlinge 
aus z.B. pyrogen hergestelltem Siliciumdioxid kSnnen vorteil- 
haft bei der Herstellung von Glasfasern ftlr z.B. Lichtleit- 
15 kabel verwendet werden. 

Bei spiel 

Bin pyrogen hergestelltes Siliciumdioxid mit einer spez. Ober- 
flSche von 50 g/m a (Handelsname AEROSIL OX 50 Degussa) wird 
in die Becher einer Becherzentrifuge eingeftillt. Die Abmes- 
sungen der 4 Glasbecher der Becherzentrifuge betragen im 
Innendurchmesser ca. 38 mm und in der LSnge ca. 100 mm mit 
einem Volumen von 100 cm*. Die erreichbaren max. Schleuder- 
ziffern betragen bei dieser Zentrifuge 4000. 

Die Anfangsdichte dieses Siliziumdioxides betrSgt 20 g/1. 
Dieses Siliciumdioxid wird unter Zentrifugalkraf t verdich- 
tet. Dabei wird das Produkt bei einer mittl. Schleuderzif- 
fer von ca. 3200 auf eine mittl. Dichte von ca. 200 g/1 
verdichtet. Die Schleuderdauer betrSgt 60 sec. 

Dieses so vorverdichtete Produkt wird anschliefiend mit frei- 
fliegenden Kolben aus Stahl (p = 7,86 kg/dm') nachverdichtet • 
Die Durchmesser der Kolben betragen 37 mm und ihre H6he 20 mm. 
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Die Kolben werden in die BecherglSser eingeschoben, bis die 
05 Kolben das vorverdichtete Produkt bertihren. Dann wird die 
Zentrifuge erneut in Betrieb gesetzt, wobei die Kolben nach 
aussen wandern und dabei das pyrogen hergestellte Silizium- 
dioxid nachverdichten. 

10 Dabei ergibt sich rechnerisch bei einem mittl. Radius von 
ca. 90 nun und einer Drehzahl der Zentrifuge von 4100 1 /rain 
eine Schleuderzif fer ftir die Verdicbterkolben von ca. 
1700 und dainit ein Verdichtungsdruck von 26 r 7 bar. Die 
Schleuderzeit betrSgt zur Erlangung homogener PreBlinge 

15 ca. 5 Minuten 

Das Siliziumdioxid hat nach der Verdichtung eine mittl. End- 
dichte von 500 bis 530 g/1. Es platzt nach der Entnahroe der 
Kolben nicht auf, sondern bleibt ein homogener PrefikBrper. 
20 Durch den relativ breiten Spalt von ca. 0,5 mm zwischen Ver- 
dicbterkolben und Glasbecher ist nur eine gerlnge Menge pul- 
verf5rmigen Stoffes gedrungen. 

Die AbhSngigkeit der erreichbaren Enddichte voiu PreBdruck 
25 des Verdichterkolbens ist in Pigur 1 dargestellt. 
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Verf ahren zum Verdichten von pulverf Brinigen Stof fen 

10 

Paten-tansprdche 

1. Verf ahren zum Verdichten von pulverf Ormigen Stoff en, da- 
durch gekennzeichnet, daB man den pulverf Brinigen Stoff 
durch die Anwendung von Fliehkraft in einer Zentrifuge 
gegebenenf alls vorverdichtet, wobei die Zentrif ugenge- 
fSBe unverschlossen sind, und anschliessend weiterver- 
dichtet, wobei man die Zentrifugengef Sfie jeveils mittels 
eines f reif liegenden Kolbens, der aufgrund der Fliehkraft 
zusStzlichen Druck auf den zu verdichtenden Stoff ausfibt, 
verschlieBt. 

2 . Verf ahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet t daB 
25 man als pulverfBrmigen Stoff pyrogen hergestelltes Si- 

liciumdioxid einsetzt. 

3. Verwendung des nach dem Verf ahren gemSB Anspruch 1 und 2 
verdichteten pyrogen hergestellten Siliciumdioxides zur 

30 Herstellung von Glasfasern fQr Lichtleitkabel. 
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